
〔提案区分〕

加工関係

従業員数 ９０名

ノズルなど

加工工程 3工程 加工工程 3工程 →　2工程

１・ＮＣ加工 １・ＮＣ加工

２・ＭＣ加工 ２・ＭＣ加工

３・放電加工

　0.05mm

平成２２年１０月　現在 パテント有無

□ アイデア段階 　□ 試作/実験段階 　□ 開発完了段階 　■ 製品化完了段階 無し

項目 その他(　　)

数値
割合

【担当部署】 【担当者】
電話： ０２６５－２８－５０００

ｅ－ｍａｉｌ： h_kaneda@sankyo-it.co.jp

３０％ 低減 ％ 低減

連
絡
先

ＵＲＬ：

質量 生産性/作業性 品質/性能コスト

http://www.sankyo-it.co.jp/

開発営業部

環境配慮

金田寿良

従来 新技術・新システム・新製品

【提案新技術における問題点（課題）と対応方法】

40％ 向上 ％ 向上 ％ 向上

【開発進度】

従
来
と
の
比
較

【所在地】

【提案内容】
【適用又は応用可能分野】 【提案技術のポイント】

従来行っていた微細穴明け加工を放電加工
からＭＣ加工で行うことにより工程及び加
工時間の短縮、加工精度の向上が行える。

【主要取引先】 【認証取得等】

・計測機器ﾒｰｶｰ ＩＳＯ９００１(2008年版）
ＩＳＯ１４００１

【展示No.】 【提案技術・提案製品名】

39 ＭＣによる微細穴明け加工

山京インテック株式会社
長野県飯田市時又127番地

資本金 48.4百万円

【会社名】

－68－


