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平成２２年度　長野県産業人材カレッジスキルアップ講座
　基礎知識を学んで、実践力をつける
《切削加工技術コース》開催のご案内
主催　：　長野県工業会・（財）長野県中小企業振興センター・長野県産業人材育成支援センター
県内のものづくり産業は単純な部品や量産品の生産が海外へ移行する中で、高付加価値製品への取組みなど常に技術革新が求められています。その基盤となる切削加工技術は、基本が徹底されていなければ設備を使いこなしその能力を最大限に引き出すことはできません。
　そこで切削加工の原点を見直し、工具の選択や切削条件の最適化等、革新的加工技術について、第一線の講師陣による研修会を開催します。
　生産現場の中堅幹部の皆様の積極的なご参加をお願いします。
１．開催期間　　平成２２年９月２日（木）～１２月８日（水）までの１２回

２．受講時間　　午後１時３０分～午後４時３０分までの３時間

３．開催場所　　長野県工科短期大学校　セミナーハウス　　上田市下之郷８１３－８　　ＴＥＬ　0268-39-1111
　　　　　　　　　　http://www.pit-nagano.ac.jp:80/access/access.html
４．定　　　員　　３０名

５．受 講 料　　１名　１８，０００円（テキスト代含む）　但し　長野県工業会員は１５，０００円になります。
　　　　　　　　　
６．申込方法　　受講申込書に必要事項をご記入のうえ、平成２２年８月１９日（木）までに長野県工業会あて
FAXまたはE-mailにてお申込み下さい。申込締切後、請求書をお送りいたしますので受講料を
お振込みください。

７．申し込み・問い合わせ先

　　　　　　　　　長野県工業会【担当：山川】  
〒380-0928　長野市若里1-18-1　長野県工業技術総合センター3階

（財）長野県中小企業振興センター内

　　　　　　　TEL026－227－5028　FAX026－227－6086　E-mail：stc-10@icon-nagano.or.jp

· 本講座は、雇用調整助成金、中小企業緊急雇用安定助成金の対象になる場合がありますので、詳細については、所轄のハローワークあてお問い合わせください。
[image: image2.png]s L2
FEa ] | zun | [@M272
e H [
nue
E=7]
w | [o2
5
H
[

TaEAn





	長野県工業会行き（FAX０２６－２２７－６０８６）　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　平成２２年　　　　月　　　　日
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	所属部課
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	歳


　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

	申し込み担当者（ご連絡先）
	T E L

	所属：
職：
氏名：
	F A X

	
	E-mail
（お申込み受理等のご連絡に使わせていただきます。）


【切削加工技術コースカリキュラム】

	
	開催日
	科　　目
	講　義　内　容
	講　　　師

	第１回
	９月　２日（木）
	切削加工の

総合知識　1
	加工の総合知識
	西　技術士事務所

技術士　　西　　嶢祐

	第２回
	９月　９日（木）
	切削加工の

総合知識　2
	工作機械を中心に
	小林技術士事務所

技術士　　小林　武夫

	第３回
	９月１６日（木）
	工　具　１
	ハイス工具を中心に
	㈱不二越　機械工具事業部　
工具技術部　ﾗｳﾝﾄﾞﾂｰﾙ開発室
室長　関口　　徹

	第４回
	９月２９日（水）
	工　具　２
	超硬工具を中心に
	元：三菱マテリアル(株) 
切削加工技術顧問　狩野　勝吉

	第５回
	１０月　７日（木）
	材　料
	先端材料の被削性とその特性
	同上　　狩野勝吉

	第６回
	１０月１４日（木）
	治　具
	量産用治具の事例解説
	シナノケンシ㈱
技術顧問　　早水　通泰

	第７回
	１０月２２日（金）
	切削油剤
	切削油の最適な選定と有効活用法
	ユシロ化学工業㈱　

第一技術部　指導主事　小原　正男

	第８回
	１０月２８日（木）
	測定工具
	測定工具の使い方　
	㈱ミツトヨ　　　
ミツトヨ計測学院　専任講師

	第９回
	１１月　４日（木）
	アルミ加工
	現場のアルミの切削技術
	長野県工科短期大学校

生産技術科　教授　　　　山嵜　隆夫

	第１０回
	１１月１７日（水）
	ツーリング
	マシニングセンタとホルダと切削工具の因果関係
	大昭和精機㈱　
　　　　　　常務取締役　　久保　治明

	第１１回
	１１月(日程未定)
	工場視察
	県内モデル工場視察
	

	第１２回
	１２月　８日（水）
	まとめ
	【ﾊﾟﾈﾙﾃﾞｨｽｶｯｼｮﾝ】

企業が抱えている加工の問題点とその解決策
	大昭和精機㈱　
　　　　　　常務取締役　　久保　治明

	
	
	
	
	西　技術士事務所

技術士　　西　　嶢祐


●　長野県工科短期大学校　案内図　（http://www.pit-nagano.ac.jp:80/access/access.html）

・ＪＲ/しなの鉄道 上田駅から８km
・国道143号線赤坂交差点から５km
・自然運動公園入口（または大学前）交差点から２km


～ＪＲ岡谷駅より徒歩1分～�
�
 





切削加工技術コース受講申込書
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