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人

人

人

会 社 名 愛知製鋼㈱ 所 在 地 愛知県東海市

資 本 金 250億1,600万円

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

下記①、②の全ての加工が必須ではなく、部分的に対応できる場合も可。

① ステンレス鋼の溶接等による鉄骨製作（数十kg～数ton）、機械加工、検査、現場加工
　　※部材の中厚板・形鋼は支給
　　　数量：数個～数十個/月
② ステンレス鋼の軸物・小物（～2kg）の機械加工、摩擦圧接、転造加工
　　※部材の丸棒・鍛造品は支給
　　　数量：数百個～数千個／月

【必要設備】
① 溶接：TIGおよびMAG・MIG等
　　処理：溶接後の酸洗等の焼取り処理
　　機械加工：溶接後の機械加工（MC、5軸門型加工機）
　　現場施工：鋼構造物工事業の建設業許可が必須
② 端面めねじ・おねじ加工機（切削・転造、～M30）、摩擦圧接機、品質検査機器等

希 望 事 項 等 これまでのステンレス鋼の取り扱い実績を重視します。

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

鋼材、鍛造品、電磁品の製造と販売

従 業 員 数 2,663 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.aichi-steel.co.jp/
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http://www.akevono.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車部品の試作～量産までの切削加工、治具・専用機・工作機械・ロボット・航空宇宙関連部品
の切削加工（単品/少量）弱電・重電・食品機械の切削加工（定期発注/ロット生産）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

切削加工
　　・丸物全般
　　・多岐に渡るサイズ・材質・形状あり
　　・プレス/板金/製缶/機械加工/各種熱処理/各種表面処理までの一括発注を考えているので、
　　　ワンストップ対応可能な会社様と面談希望。
　　・商談先企業の得意なところをお聞きして、見積もり引き合いを致します。

【必要設備】ＮＣ旋盤・3/4/5軸ＭＣ保有、弊社の持っていない設備を保有していればさらに良い。

希 望 事 項 等
・Ｑ・Ｃ・Ｄ管理が出来ている新規仕入れ先の開拓。材料/製品の引き取り・納入を自社で対応して
頂くと共に簡単な検査表（納入時に図面チェック＆公差部位は実測値記入）が出来る事が必要。
・見積もりがスピ-ディ-に出来る会社様と商談希望。

発注企業一覧

２

会 社 名 愛知電機㈱ 所 在 地 愛知県春日井市

資 本 金 40億5,300万円従 業 員 数 843 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.aichidenki.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

柱上変圧器、産業用等各種変圧器、制御・通信設備、電力変換装置・電源、モーターメカトロ機
器、制御装置

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①樹脂加工
　　・ABSの射出成形　A4サイズ　箱もの
②塗装
　　・流し塗り
③板金加工
　　・t1.2～1.6　A3サイズ　箱もの
④機械加工
　　・シャフト加工（先端はウォーム加工）　φ9、L150

希 望 事 項 等 小ロット、多品種、短納期対応

３

会 社 名 曙工業㈱ 所 在 地 愛知県安城市

資 本 金 3,400万円 従 業 員 数 74 Ｕ Ｒ Ｌ
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愛知県豊橋市

人

愛知県刈谷市

人

愛知県名古屋市

人

http://www.akebono-s.co.jp/

㈱曙製作所

４

切削加工品
　・φ200以下。
　・旋盤、マシニング両方に対応可能。
　・ロットは10~2000個程度。
　・材料から完成までの一貫対応可能。

会 社 名

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車、航空機、半導体、防衛、一般産業等の分野の切削加工品

所 在 地

資 本 金 3,500万円 従 業 員 数 30 Ｕ Ｒ Ｌ

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

希 望 事 項 等
幾何公差に対する寸法保証が可能。
隅Rや面取りの寸法保証が可能。

従 業 員 数 60 Ｕ Ｒ Ｌ

①射出成形部品（PPGF入り材料を用いた部品）
　　・450～1,000ｔレベルの成形機を保有していること
　　・数量：100個～数百個／ロット

②金型製作（①部品用）

５

会 社 名 ㈱旭工業所 所 在 地

資 本 金 6,000万円 従 業 員 数 320 Ｕ Ｒ Ｌ

６

会 社 名 旭ゴム化工㈱ 所 在 地

資 本 金 4,050万円

・会社概要及設備資料を希望致します。
・PRする部品あればなるべく現物でご準備下さい。（写真でも可）
・品質体制及び取り組みについてPR下さい。

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

ゴム製品、プラスチック製品、コーティング製品の企画・開発・設計・製造

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

希 望 事 項 等

http://www.asahikogyosho.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車エンジン周辺、AT部品、各種産業向軸受部品
アルミダイカスト製品、熱間、冷間鍛造品

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

【切削加工：アルミダイカスト製品】
　　・形状、大きさ：φ１５０～φ２５０
　　・材質　　　　：ＡＤＣ１２
　　・精度　　　　：寸法精度0.010～0.050
　　・数量　　　　：1000個/月～10000個/月
【切削加工：熱間、冷間鍛造品】
　　・形状、大きさ：φ１００～φ１５０
　　・材質　　　　：Ｓ４５Ｃ、Ｓ５５Ｃ
　　・精度　　　　：寸法精度0.010～0.05
　　・数量　　　　：500個/月～10000個/月

【必要設備】ＮＣ旋盤、マシニングセンター

希 望 事 項 等

・企業規模：規模は問わないが、スペースに余裕があるメーカー
・技術条件：精密加工が得意なメーカー
・品質管理：品質管理独立した組織（担当者）がいること
（出来れば、ISO9001等を取得しているメーカー）

http://www.asahi-online.com/index.html
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愛知県豊田市

人

愛知県名古屋市

人

人

5～10名程度の企業に加工品製作を依頼したいと思います。
社内で溶接～加工まで一貫できる企業を希望します。

８

会 社 名 井澤金属㈱　名古屋支店 所 在 地

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

非鉄金属の総合技術商社
非鉄金属素材、エレクトロニクス関連素材、FA機器/工作機械/超硬工具/研磨工具、焼結
製品/精密金属、伝送パーツ/AC・DCモータ/電子部品等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

① 治具（加工用、搬送用、金型用等）
② 樹脂と金属の接合品（鉄とナイロン、アルミとCFRPの組合せ等）
③ 異種金属同士の接合品（鉄、アルミ、銅等の組合せ）
④ アルミパイプ曲げ加工品
⑤ 安全運転支援システムで使用される電子部品

※大きさ：大小様々
　数量：試作品や量産品など様々

希 望 事 項 等

資 本 金 3億100万円 従 業 員 数 280 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.izawa-metal.co.jp/

希 望 事 項 等

資 本 金 9億384万円 従 業 員 数 570 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.aska.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車部品生産設備（溶接設備・搬送等）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①製缶品(板金や架台製作)
②機械加工品
　　・材質　鉄がメインでアルミ・SUSは少量
　　・丸物、角物、切削のみ、
　　・溶接～機械加工などサイズは様々
③表面処理(塗装、メッキなど)まで処理をして納入。
　　　(塗装は吹付可)
※大きさ2000程度の物から手のひらサイズまで様々
※基本的に少ロット、多品種

【必要設備】溶接機、フライス、旋盤、五面加工機などの加工機

９

会 社 名

７

会 社 名 アスカ㈱ 所 在 地

㈲伊藤製作所 所 在 地

Ｕ Ｒ Ｌ http://itoss.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

医療介護部品､航空機部品､自販機部品､水栓部品､ディスプレイ部品､樹脂部品､ばね用治具部
品､ボルト・ナット電力部品､工作機械部品､建築部品､カタログ販売部品､自動車部品､プレス金型
部品､バイク部品等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

材料自給で全加工（焼入れ、研磨、メッキ）、納期：1～2週間

①NC旋盤加工、：サイズ手のひらサイズ（φ30㎜～50㎜、ℓ30㎜～70㎜）、
　　精度：±1/100~±5/100又は±1/1000~±5/1000
　　材質：SS400、S45C、SUS303,304
　　発注ロットは特注スポット対応の1個～100個、又は量産対応
②ネジの転造加工：発注ロット100個～1000個

【必要設備】　NC旋盤、NC自動盤、マシニングセンター

希 望 事 項 等

・ISO9001およびISO14000を取得していること。
・商談会では、競合先に無い強みをアピールでき、製品サンプルや写真
　で具体的用途事例を説明できること。

愛知県小牧市

資 本 金 300万円 従 業 員 数 31

継続取引を希望しています。
傷の発生に注意して宅配可
特注対応のため見積件数が多数発生しますのでご協力をお願いしたい。
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愛知県名古屋市

人

岐阜県高山市

人

愛知県高浜市

人

①鋳造品への切削加工品
　・大きさ：手のひらサイズ程度（1～2kg程度）
　・材質：FCD450が主、FC
②複合旋盤加工品
　・丸棒からの加工
　・大きさ：φ40以上
　・材質：SCM415

※①②共通条件
　・精度：1/100㎜程度
　・数量：100個／月～1,000個／月（量産品）

【必要設備】NC旋盤、HMC、VMC

会 社 名 井上特殊鋼㈱ 所 在 地

資 本 金 1億5,000万円

会 社 名 所 在 地

機械加工
　・工作機械部品：丸角問わず　1～50ヶ程度
　・プレス機部品：鋳物加工　～10ヶ程度
　・ロボット部品：丸角問わず　50～100ヶ程度

【必要設備】　旋盤、マシニングセンタ、検査部門

希 望 事 項 等

http://www.issgrp.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車部品を除く様々な業種における金属加工部品

新しい仕事に前向きに取り組んでいただける企業

１０

従 業 員 数 330

１１

㈱打江精機

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

資 本 金 4,840万円

・ISO9001認証レベル（取得していれば尚よい）
・工場監査等の品質管理に対応できること

１２

会 社 名 エヌティーテクノ㈱ 所 在 地

希 望 事 項 等
自動車部品製造の実績あること
昼夜生産対応可であること
ISO修得していること

http://www.utsue.co.jp/index.html

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

油圧機器・建設機械・産業機械の各種油圧バルブ、ポンプ、モーター部品の製造販売

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

オートマティックトランスミッション部品、シャフト・キャリア・アウターレース・ピニオン等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

鍛造品や鋼材(ﾊﾞｰ材)などの切削・穴明け・研磨等
　　・ｻｲｽﾞ：φ10～φ150×200mm以下
　　・材質：SCM420H、S45C、SK5など
　　・量産品から補給品まで対応可能であること
　　・試作対応可能であること

【必要設備】NC旋盤(自動盤含む)、ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ、研削盤

資 本 金 5,000万円

希 望 事 項 等

Ｕ Ｒ Ｌ

従 業 員 数 908 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.nt-techno.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

従 業 員 数 510 Ｕ Ｒ Ｌ
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人

人

愛知県西尾市

人

１４

会 社 名 ㈱小垣江鉄工所 所 在 地 愛知県刈谷市

資 本 金 2,400万円 従 業 員 数 136 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.ogakie.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

工作機械部品、繊維機械部品、フォークリフト部品、自動車部品

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

・鋳物（鋳鉄）の鋳造品
　　サイズ　200～400mm×200～400mm×200～400mm
　　　　　　　φ200～500mm×200～400mm

【必要設備】　鋳造設備

希 望 事 項 等

http://www.otics.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

ｴﾝｼﾞﾝ動弁系部品 / 燃料系部品 / その他、素形材関係(鋳造､鍛造､ﾀﾞｲｶｽﾄ､ﾌﾟﾚｽ)
精密加工､熱処理､表面処理 など

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

材質･･･ｱﾙﾐ､鉄
ｻｲｽﾞ･･･片手～両手

ｷﾞｱ部品(歯車)の加工技術 / 新素材 / ﾌﾟﾚｽ新工法
超精密金型技術 / 薄肉技術 / 樹脂+金属･成形技術 など
それぞれ単独で可

【必要設備】鋳造､鍛造､ﾀﾞｲｷｬｽﾄ､ﾌﾟﾚｽ､切削加工機､熱処理､表面処理等、
　　　　　　　各加工内容に応じた設備があれば可

希 望 事 項 等 ISO9001､ISO14001は取得している事が望ましいが必須ではない｡

１５

資 本 金 3億300万円 従 業 員 数 1,219 Ｕ Ｒ Ｌ

会 社 名 ㈱オティックス 所 在 地

１３

会 社 名 大野精工㈱ 所 在 地 愛知県西尾市

資 本 金 1,500万円 従 業 員 数 230 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.ohnoseiko.com/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車デバイス用精密部品加工、超鏡面仕上加工、試作品製作
治工具（切削、研削、放電、ラップ）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

切削研削加工（精密加工）
　　・角物・丸物・焼き入れ・研削加工分野
　　・サイズ：宅配発送できるサイズが主
　　　　　　　20㎏以上のサイズもあり
　　・材質：様々
　　・数量：単品~、数物（300～ロット）もあり
　　・精度：0.01㎜程度

希 望 事 項 等 ・三次元測定器等弊社と同等の検査能力を持ち、検査後の仕上げ加工ができると尚良い
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県瀬戸市

人

愛知県大府市

人

岐阜県岐阜市

人

希 望 事 項 等

①板金加工
　・サイズの大小問わずSUS、AL、鉄
②機械加工
　・門型及び大型マシニング加工品
※①②については小ロット、量産問わず（どちらかというと小ロット、多品種が多い）
③塗装
　・ウレタン、メラミン塗装（6価クロメートができると尚可）
④溶射
　・メタリコン

【必要設備】レーザー（複合機はあると尚良い）、ブレーキ、溶接、
　　　　　　テーブルスポット、門型加工機、マシニングセンタ

オプトメカトロニクス応用製品、特注機の開発・製造・販売

１７

会 社 名 柏木産業㈱ 所 在 地

資 本 金 1,000万円 従 業 員 数 16

１８

パイプベンダーを構成する金属加工部品、ユニット品（切削加工、製缶）
　・形状多種（丸物、角物）、大きさ多種、精度多種
　・材質　鉄、鋳物（FCD）
　・ロット　１～　多品種少量対応

【必要設備】フライス盤、旋盤、マシニングセンタ、五面加工機、ワイヤーカット　他

迅速な見積り提出

パイプ（鉄・ステンレス・アルミ・銅など）の販売及び鉄鋼製品の素材、鉄鋼製品の加工品の販売

Ｕ Ｒ Ｌ http://www.kashiwagi-sangyo.com/

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

会 社 名

従 業 員 数 15 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.kayou-group.com/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

金属加工全般、プレス、金属塗装、溶射

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

希 望 事 項 等

１６

会 社 名 カヨウ金属㈱ 所 在 地

資 本 金 1,000万円

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

㈱オプトン 所 在 地

従 業 員 数 120 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.opton.co.jp/資 本 金 9,900万円

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

パイプ加工
　　・加工内容：パイプ外径φ10～φ19.1及び角パイプ（小径角）の母材を
　　　　　　　　　在庫して切断（約1000㎜前後）
　　・数量：5000本～10000本／月
　　・納品先：山梨県甲府市近辺に納品できること

【必要設備】　モリ自動機及び面取り機

希 望 事 項 等
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

岐阜県安八郡

人

人

人

http://www.gifuseiko.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

各種産業用専用設備機械の設計製造

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

各種専用機械にまつわる部品、板金、製缶加工品及びサブAssy組立
　・旋盤加工品：シャフト、ロール、ハウジング等
　・フライス、マシニング加工品：ブロック、プレート等
　・大物製缶加工品：ベース、フレーム、ブラケット等
　・板金製缶品：シュート、ホッパー、カバー、ダクト等
　
　※小物から大物まで、単品小ロット
　※材質（SS材、アルミ、ステンレス、樹脂等）
　※サブAssy品の部品製作から組み立てまで

【必要設備】旋盤、研磨（円筒・平面）、ターニングセンタ、マシニングセンタ、
　　　　　　フライス盤、大型加工機、板金・製缶設備など

希 望 事 項 等 材料調達から表面処理まで対応

１９

会 社 名 岐阜精工㈱ 所 在 地

資 本 金 1,000万円 従 業 員 数 72 Ｕ Ｒ Ｌ

資 本 金 2,000万円 従 業 員 数 45 Ｕ Ｒ Ｌ

希 望 事 項 等
JIS溶接技能者資格を取得していること。
納品は宅配可能（1品1葉の現品票添付）。

２１

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

食品梱包機械、食品製造機械、食品包装機械、周辺装置自動化ライン、ローラーコンベア（転換機
付き）、搬送装置関連、自動倉庫内水平搬送ライン、パレット段バラシ搬送装置、自動組付け機、
工業用炉、フィルム熱処理装置、2腕ロボット自動組付け機

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

http://www.kk-kyouwa.co.jp/

板金加工、製缶、溶接＋機械加工＋メッキ
　　・機械加工：旋盤、フライス、マシニング
　　・材質：SUS、SS（主にSUS）
　　・サイズ：手のひらサイズ～大物（2m×3m×4m）等様々
　　・精度：一般公差及び1/10~5/100mm程度等様々
　　・数量：1個～10個程度
　　・材料手配：自給（物流費は部品加工費含む）

【必要設備】　旋盤、マシニング、フライス盤、レーザー切断機、ブレーキ溶接等

２０

会 社 名 ㈱キョウワ 所 在 地 岐阜県関市

会 社 名 興和精密工業㈱ 所 在 地 愛知県豊明市

資 本 金 5,000万円 従 業 員 数 180 Ｕ Ｒ Ｌ http://kohwa-grp.co.jp/index.html

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車・弱電・機能部品の製造：ｲﾝｼﾞｪｸﾀｰ部品、ﾌﾞﾚｰｷ部品、燃料ﾎﾟﾝﾌﾟ部品、空調部品
NC自動盤加工（複合機による全加工部品）、樹脂成形品（特にｲﾝｻｰﾄ部品による成形）、ASSY部
品の立て工程等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①NC自動盤工程においては、φ20.0以下の製品
　　　　手配数は　1万/月～10万/月、　～30万/月など
②NC自動盤工程においては、φ50.0以下の製品
　　　　手配数は　5,000/月～2万/月など
③熱処理後の　円筒研磨(φ12～φ15.0)、内径研磨（φ4～φ10.0）
　　　　手配数は　5,000/月～2万/月など
④樹脂成型品　75t～220t　にて　手配数は　5,000/月～2万/月

【必要設備】　NC自動盤、NC旋盤、円筒研磨機、ｾﾝﾀﾚｽ研磨機、樹脂成形機、洗浄機(炭化水素)、
測定機（三次元、形状測定機等）

希 望 事 項 等
・自動車部品の加工実績があり、上記の量産対応のできるﾒｰｶｰを希望します。
・ISO9001､　14001の取得があれば尚良い。
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県あま市

人

愛知県大府市

人

岐阜県美濃市

人

資 本 金 2,200万円 従 業 員 数 35

栄精工㈱

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

航空宇宙部品、医療部品、IT部品、一般産業部品

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

プレス金型部品、モールド金型部品、精密治工具各種

3億6,700万円

会 社 名 ㈱桜井グラフィックシステムズ 所 在 地

資 本 金 従 業 員 数 151 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.sakurai-gs.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

全自動オフセット印刷機、自動スクリーン印刷機、CTP・プリプレス関連機器、印刷関連機器

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①アルミ鋳造：
　　φ280㎜、ℓ760㎜、　材料（自給）材質AC2B　心鉄（支給）φ70㎜、ℓ1,168㎜
　　発注ロット8個、月間発注数8個、年間継続、納期2～3か月
②アルミパイプの外面加工：
　　外形50㎜、長さ700㎜、全加工、クロムメッキ後Rmax0.2研磨
　　発注ロット30本、年間1回又は数回/年の発注頻度
　　材質A5056（自給）、納期2カ月
③銅合金丸棒からの切削加工：
　　発注ロット20個～30個×数種類、納期2～3か月
④旋盤加工：
　　小物及び手のひらサイズ、材質45C及びSS、精度5/100㎜、発注ロット20～30個、
　　納期２～3ヶ月

【必要設備】　各種機械加工に必要な設備

Ｕ Ｒ Ｌ

所 在 地

所 在 地

Ｕ Ｒ Ｌ http://www.kouwa-tec.co.jp/

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

２４

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

機械加工
　・旋盤+マシニング：約φ300×300mmまで　アルミ
　・立・横型マシニング：MAX1600mm　アルミ
　・マシニング：チタン、インコネル

【必要設備】立・横型マシニングセンタ、複合機、３次元測定機

希 望 事 項 等
ISO9001認証
傷、打痕等外観管理
表面処理（アルマイト、黒染等）

２３

希 望 事 項 等
・QCDにおいて競争力があること
・企業規模は問いません。

http://www.sakae-seiko.com/

会 社 名

㈱弘和鉄工所

金属機械加工品
　　・材質：SKD11、SKH51、超硬、S50C、プレハードン鋼、SUS、アルミ
　　・精度：±0.02～±0.005
　　・ロット数：小ロット、単品加工
　　・高硬度・高精度品加工
　　・材料手配から三次元測定までの全加工
　　・常時、特急対応ができる体制にあることが望ましい。

【必要設備】マシニングセンター、旋盤、各種研磨、EWC・EDM加工機、
　　　　　　三次元測定機、形状測定機など

希 望 事 項 等
ISO9001認証取得希望、
JIS溶接技術資格取得希望

２２

会 社 名

資 本 金 1,000万円 従 業 員 数 25
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

人

愛知県犬山市

人

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

ロボット商材、自動車＆航空宇宙産業用（治具・金型・精密部品・ゲージ）、FA用検査装置・専用
機・工場IOT化対応、研究開発支援業務

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

① 金型製作（ダイカスト、プレス、モールド）：売型・対応できること
②切削・研削加工・ワイヤー放電加工・表面処理まで対応できること
　　少量多品種、大きさ：手のひらサイズ程度
③組付・測定/検査治具
④専用設備の設計・製作
⑤ロボットのSier

【必要設備】　各種工作機械、測定器、CAD、CAM、設計・調整ツール等

Ｕ Ｒ Ｌ http://www.sanki1948.co.jp/

２６

会 社 名

150従 業 員 数

旋盤加工
　・SUS304 精密加工品　外径φ18×35.5L　内径加工あり
　・内径面粗度が厳しく、バリ等はシビアな管理が必要
　・リーク試験　自主検査対応（可能であれば）

【必要設備】　対向主軸旋盤

希 望 事 項 等

㈱三機 所 在 地 愛知県名古屋市

資 本 金 9,900万円

２５

会 社 名 サハシ特殊鋼㈱ 所 在 地

資 本 金 2,500万円 従 業 員 数

出荷前自主検査対応
検査表添付

Ｕ Ｒ Ｌ http://www.sahashi-steel.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

鋼材販売、鉄鋼部品・機械加工品の販売

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

58

https://www.sanshin-mfg.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

希 望 事 項 等 過去の実績・事例および他社よりも優位性のある特色技術を紹介できる資料を提示できること。

大型製缶・溶接加工（ろ過装置向け部品等）
　・大きさ：φ1,000～3,000㎜
　・材質　：SUS、SS
　・タンク、架台もあり
　・塗装まで対応出来ると尚良い

※納品先は犬山工場または設置場所へ直送

２７

会 社 名 ㈱三進製作所　大山工場 所 在 地

資 本 金 従 業 員 数 1201億円

愛知県名古屋市

Ｕ Ｒ Ｌ

各種ろ過装置、リサイクリング装置、排水処理装置の開発・設計及び製造・販売、リサイ
クリングサービス

希 望 事 項 等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県名古屋市

人

人

人

http://santec-nagoya.co.jp/13 Ｕ Ｒ Ｌ

・多品種小ロット対応でき、品質管理体制が整っていること。
・小回りの利くフットワークの良い企業を希望する。
・犬山工場に納品できること。

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

希 望 事 項 等

２８

資 本 金 1,000万円 従 業 員 数

切削・研削加工
　・材料入手～加工（表面処理・熱処理含む）～出荷検査までをトータル対応
　　出来ること。
　
　※材料：主として鋼
　　大きさ：手のひらサイズ（最大でも人が持上げられるサイズ・重量）
　　数量：小ロット（１個～）
　　納期：２～４週間

【必要設備】旋盤、フライス、マシニングセンタ、内筒研削盤、WC、EDM、平面研削盤等

希 望 事 項 等
迅速な見積対応が出来ること。
出荷検査を加工現場以外にて設けていること。（加工者と検査員が別人であること。）
一つ一つの図面に対するVA/VEを一緒に考えて頂けること。

自動車部品を主とした総合商社。
治具・専用機部品（金属加工）及び製缶・板金部品、非金属・プラスチック・ウレタン・
樹脂加工部品、ケーブル・ハーネス加工部品、精密ゲージ加工設計・製作、加工部品トー
タル設計・製作

㈱サンテック 所 在 地

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

会 社 名

100億円 従 業 員 数 4,000 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.jfe-eng.co.jp/

愛知県名古屋市

資 本 金

希 望 事 項 等
ＰＪごとに発注のため、時期未定
都度設計、一品一葉の小ロット

会 社 名 ＪＦＥエンジニアリング㈱ 名古屋支店 所 在 地

https://www.ckd.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

ごみ処理施設・上下水道施設等の環境プラント、バイオマス、再生可能エネルギー発電設備、ガス
パイプライン、流通システム等の設計・建設・運転・維持管理、橋梁等の鋼構造物

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①廃棄物処理施設・バイオマス発電プラント等向け
　・風道、煙道伸縮継手
　・灰搬送、木質ペレット搬送に伴うベルト及びチェーンコンベア
　・アキュムレーター
　・バグフィルタ
　・鋳鍛鋼製弁
　・制御盤、高圧受配電設備
②バラスト水処理設備
　・殺菌剤タンク（ポリエチレンライニング）５㎥等

会 社 名 所 在 地 愛知県丹羽郡

２９

ＣＫＤ㈱　犬山工場

資 本 金

空気圧シリンダ関連機器（犬山工場）、自動機械装置及び省力機器、空気圧制御機器、駆動機
器、ファインシステム機器、流体制御機器など機能機器の開発・製造・販売・輸出

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

切削加工部品（空気圧シリンダー向け部品）
　　・大きさ：φ３～φ３００㎜（主はφ２５～φ１００程度）
　　・材質；アルミ、SUS、鉄等
　　・数量：数個～数百個／月
　　・加工精度：様々
　　・マシニング加工対応できる購買先。

【必要設備】　多品種少ロット対応可能な設備

110億1,600万円従 業 員 数 2,248 Ｕ Ｒ Ｌ

３０
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

滋賀県大津市

人

愛知県清洲市

人

愛知県みよし市

人

油圧ポンプ・モータ・バルブ及びターボ分子ポンプ

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

所 在 地

①鋳物
　・FCV350塗装要、FC250
②ダイカスト
　・局部加圧
③機械加工
　・MC加工品（40番、500角）
　・NCL品（～φ60）

※多品種で小ロットから大ロットまで様々

３３

3億5,000万円従 業 員 数 455 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.shcl.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車生産設備、生産準備支援、周辺設備設計製作、据付工事、テクニカルドキュメント、デジタ
ルコンテンツ、映像コンテンツ

会 社 名 ㈱シンテックホズミ

３１

会 社 名 島津プレシジョンテクノロジー㈱

資 本 金 3,000万円 従 業 員 数 429 Ｕ Ｒ Ｌ

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①ソフト開発メーカー
　・スマホで工業製品を制御するソフトを開発可能なメーカー
　・ベクトル制御のモータードライバーを開発可能なメーカー
　・工業用の無線技術を開発可能なメーカー

②製缶・加工
　・小物（手の平サイズ）の製缶と加工が可能なメーカー
　・大物（３ｍ×２ｍぐらいまで）の製缶と加工が可能なメーカー

【必要設備及び人員】
① ソフト開発者
② 定盤、溶接設備、門型加工機

希 望 事 項 等

https://www.shimadzu.co.jp/spt/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

所 在 地

資 本 金

希 望 事 項 等

３２

会 社 名 新光機器㈱ 所 在 地

資 本 金 8,000万円 従 業 員 数 143 Ｕ Ｒ Ｌ https://shinkokiki.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

溶接電極の設計、製造、販売

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

機械加工
　・形状　φ100以下、50～60L以下
　・材質　クロム銅、ベリリウム銅
　・数量　20～30個以下　多品種小ロット

　※変色不可
　※短納期対応

【必要設備】　NC旋盤、マシニングセンタ

希 望 事 項 等
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

愛知県小牧市

人

所 在 地

資 本 金

①機械加工
　・工作機械、専用機関係部品製作
　・一品一様の精密機械部品製作
　・鋳物部品精密加工（500角位）
②研磨加工
　・スピンドルなどの精密研磨加工

※素材調達（鋳物材は支給で可）から表面処理等、加工完成まで

【必要設備】　複合機、各種研磨機、五面加工機、治具ボーラ、三次元測定機

希 望 事 項 等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

http://sugi-mecha.co.jp/

岐阜県本巣市

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

2,250万円 従 業 員 数 105

工作機械修理・改造、専用機設計製作

３４

会 社 名 ㈱スギヤマメカレトロ

３５

会 社 名 住友理工㈱　自動車用品部門

Ｕ Ｒ Ｌ

所 在 地

資 本 金 121億4,533万円従 業 員 数

・コスト、品質を重視し、更に提案やアイデア出しによる合理化および価格低減能力
　があること。
・柔軟な納期対応ができ、少量多品種の対応ができること。
・売上：３０億円以上、従業員：１００人以上であること。
・自動車用部品製造経験があること。

希 望 事 項 等

自動車用防振ゴム
・エンジンマウント､サスペンションブッシュ等

https://www.sumitomoriko.co.jp/2,948 Ｕ Ｒ Ｌ

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①プレス（鉄、アルミ）、溶接
　・材質：SPHC,SAPH440等の自動車用鋼板
　・板厚：t1.2-t3.2がメイン　厚板製品もあり
　・設備：順送、トランスフォーマー、タンデム等の自動化ラインがベター
　・設備能力：200トン-600トン程度がメイン
　・形状：異形絞り、深絞り、曲げ部品がメイン形状
　・サイズ：片手から両手で持てるサイズ
　・溶接：Arc溶接ロボットライン、プロジェクション溶接
　・トピック：アルミプレス（とくに絞り金具）

②鍛造
　・材質：炭素鋼
　・設備：熱間、冷間パーツフォーマー(縦型はコストメリットなし）
　　　　サカムラ社でBPF650~680
　・工程：切削、熱処理
　・形状：伸線状態でφ 34程度

③鋳造（鉄）
　・材質：FC、FCD
　・設備：造形ﾗｲﾝはDISA MATICを使用、切削およびカチオン塗装
　・サイズ：2Kg以下程度

④アルミダイキャスト
　・材質：ADC12､AC4CH(スクイズor層流ダイカスト)
　・設備：一般ダイカスト､層流orスクイズDCあればなお良い。
　・設備能力：250～600t
　・重量：50～1000g程度
　・サイズ：片手から両手で持てるサイズ

⑤樹脂
　・材質：PA66,PPS,PP,PA6,POM  ※ガラス有り無しどちらも使用
　・設備（射出成形機）：200トン～500トンクラス、超音波溶着
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県小牧市

人

岐阜県不破郡

人

化工品事業部取扱い製品：鉄道車両用防振ゴム、住宅用制震デバイス・環境振動対策デバイス、
橋梁用免震製品等の製造

３６

会 社 名 住友理工㈱　化工品事業部 所 在 地

従 業 員 数 390 Ｕ Ｒ Ｌ2億4,700万円

資 本 金

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

油圧機器部品、大型製品、分岐器製品、船用製品

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①機械加工
　　・NC旋盤　～φ600　　（SS400、S45C、SUS）
　　・MC　～テーブル1000×1000　　（SS400、S45C、SUS）
　　・５面加工機　（SS400）
②溶接
　　・小物～大物　　（SS400）

【必要設備】　溶接資格、工程内品質保証体制

希 望 事 項 等
材料～機械加工完品まで工程集約
工程内で品質保証体制が構築

・メールでの受発注処理が出来る取引先様が望ましい。
　　（エクセル等PCの初歩的な処理が可能な取引先様）
・愛知県名古屋市近郊まで輸送可能であること。

https://www.sekigahara.co.jp/

３７

会 社 名 ㈱関ケ原製作所 所 在 地

資 本 金

希 望 事 項 等

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

Ｕ Ｒ Ｌ https://www.sumitomoriko.co.jp/121億4,533万円従 業 員 数 2,948

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

【（1）発注品目： 鉄道用部材】
下記いずれかの切削加工に対応できること。

　① STKMのパイプ材切削加工
　　  　・薄肉のパイプ材を高精度で加工できること。
　　 　　 例：厚さ3mm×Φ134×長さ80mmのSTKM13A材、精度±0.1mm
　　　　　　　　　にて内外径切削加工
　　　 　　・少量多品種の対応が可能であること。

　② 鋳造品（FCD材）の切削加工（材料支給も可）
　   　　・FCD材の内径の高精度加工ができること。
　   　　 例：Φ90×長さ175mmの丸棒にΦ65（公差17～40μ以内）の切削加工
　　　　・少量多品種の対応が可能であること。

　③ S45C丸棒材の切削加工
　　　　・Φ47～74×長さ130～200mmの丸棒の切削加工ができること。
　　　　・数量： 10,000個/月の生産対応が可能であること。

　④ 鍛造材の切削加工
　　    　・Φ130×250mm
　　　　　・少量多品種の対応が可能であること。

　※①～④の共通条件
　　　・受注後二か月以内の納入が可能であること。

【（2）発注品目：住宅用部材】
下記のプレス加工に対応できること。

① SPFC440のプレス加工品（材料支給も可能）
　　・350×150×1.6の鋼材のプレス加工ができること。
　　・プレス加工品の電気亜鉛メッキ処理が可能であること。
　　・数量： 8,000セット/月程度の生産対応が可能であること。
　　・順送プレス設備があることが望ましい。
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

岐阜県関市

人

愛知県額田郡

人

会 社 名

３８

各種プレス機、クリーンルーム関連装置、金型交換装置、検査機・試験機・測定器、ロボット組み立
て装置、自動車関連生産設備、プラント設備、ガラス計算設備、乾燥装置、その他産業設備機械

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

① 中物製缶及び機械加工
　　　形状：立方体、サイズ：高さ1m×奥行1m×幅2m程度
　　　材質：SS,45C等、精度：一般機械公差
　　　一般溶接
　　　発注ロット：1個～6個程度、
② 小・中物機械加工
　　　形状：様々、大きさ：小物～中物
　　　材質：SS,45C、精度：±2/100程度
　　　発注ロット：1個～10個
　　　表面処理：ニッケル/クロームメッキ、焼入れ、黒染め等、
③ 内径・外径研磨
　　　形状：シリンダー、寸法：φ150～200㎜、ℓ1000㎜
　　　材質：SCM440,45C
　　　精度：±2/100以下
　　　表面処理：高周波焼入れ等
　　　発注ロット：1～6本

※①②③とも1品1葉の受注生産、総て材料は自給、全加工（塗装を除く）です。

【必要設備】　マシニングセンター（縦・横）、、NC旋盤（複合含む）、円筒研磨機（内径、外径）

希 望 事 項 等 ISO取得不問、JIS溶接資格不問

３９

http://sekitech-gifu.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

㈱セキテック 所 在 地

資 本 金 9,060万円 従 業 員 数 75 Ｕ Ｒ Ｌ

会 社 名

https://www.centralcv.co.jp/index.html

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

多品種少量対応可能な企業
支払い条件：ファクタリング　サイト120日対応可能な企業を希望
自主検査体制が構築されている事
継続的な取引を希望

100

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

【加工内容】
　製缶：各種型鋼使用　最大2000W×2000L×2000H程度
　板金：1.6t~6tのSS材メイン　カバー、ブラケット、タッププレートなど
　機械加工：旋盤加工品　φ20~φ50×2000L程度まで
　　　　　　MC加工品　H7精度孔加工品、架台加工など
　メッキ：三価ｸﾛﾒｰﾄ、無電解ニッケルメッキ
　塗装：メラミン焼付塗装
　焼入れ：高周波焼入
【製作ロット】
　多品種少量メイン

【必要設備】　レーザー加工機、タレットパンチプレス、ブレーキプレス、旋盤、MC、溶接機

希 望 事 項 等

コンベヤを始めとした、各種物流・搬送設備、製缶、板金、機械加工、メッキ、塗装、焼入れなど各種表面処理、コンベヤ組立

セントラルコンベヤー㈱ 所 在 地

Ｕ Ｒ Ｌ資 本 金 1億円 従 業 員 数
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県一宮市

人

愛知県高浜市

人

愛知県豊田市

人 http://www.chiryukikou.co.jp/

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①鋳造
　　・ＨＣＭ材の取扱いしていること

②ステンレス製ダクト・断熱構造の乾燥炉の製作

③ウォームギアなどのギア関係の製作

※小ロット生産・多品種形態（量産製作形態は不可）

希 望 事 項 等
・求めたい外注品での実績があること
・品質管理：当社条件の出荷検査ができること

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

専用機部品加工及び治工具設計製作

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

切削加工
　・材料手配～表面処理を含む完成品での加工
　・サイズ　小物～中物
　・材質　鉄鋼、アルミ、ステンレス、銅等
　・精度　H7程度の切削精度、研削によるμ台の精度
　・ロット　1個～100個程度（多品種小ロットの為）

【必要設備】　マシニング、旋盤、各種研削盤、ワイヤーカット、放電

希 望 事 項 等
出荷前検査がなされている事
短納期、高品質、低価格

希 望 事 項 等

会 社 名 ダイトロン㈱  D&Pカンパニー 所 在 地

資 本 金 1,000万円 従 業 員 数

４０

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

LSI製造装置、電子材料製造装置、光デバイス製造装置

資 本 金 6億5,600万円従 業 員 数 175 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.takahama-ind.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

窯業関連の設備製造（成形・搬送・乾燥設備）
産業関連の設備製造（乾燥・搬送・ロボット取り出しなど）

22億円

①切削加工：フライス、旋盤
　・サイズ：φ250㎜～φ300㎜程度の丸物、角600㎜以内
　・材質：アルミ、ステンレス、鉄、樹脂
　・精度：一般公差から超精密精度等様々
　・数量：発注ロット：1個～10個程度（装置1台分）

②製缶、板金加工（塗装まで含む）
　・サイズ：幅2m、高さ1m、奥行1m程度
　・材質：鉄系、アルミ系
　・数量：発注ロット1台

※納期（①②とも）：1.5か月、原則全加工、完成品の納品

【必要設備】　各種機械加工が可能な設備

知立機工㈱ 所 在 地

４１

資 本 金

26 Ｕ Ｒ Ｌ

高浜工業㈱

納期・品質・コストを重視する。
ISO9001認証していることが望ましい。
納品は現品票添付で1品1葉とする。

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

４２

会 社 名

所 在 地

従 業 員 数 795 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.daitron.co.jp/index.html

会 社 名
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県名古屋市

人

愛知県瀬戸市

人

岐阜県不破郡

人

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

①樹脂射出成形
　・450ｔ以上1300ｔクラス　ナイロン系
②プレス加工
　・ステンレス絞り成形（勘合品）　ｔ0.3～3mm
③鋳物
　・アルミ砂型　グラビティ

【必要設備】　各種加工設備、検査設備

希 望 事 項 等
企業規模不問
ISO9001認証取得
IATF16949適合推奨

自動車、建産機、空調機等の各種熱交換器の製造販売

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

会 社 名 ㈱ティラド 所 在 地

資 本 金 4億9,500万円従 業 員 数 540 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.technol-eight.co.jp/

４３

1,555 Ｕ Ｒ Ｌ85億4,564万円

会 社 名

会 社 名

４４

㈱東海興産 所 在 地

資 本 金

従 業 員 数
https://www.trad.co.jp/inde
x.php/topic/home_ja

希 望 事 項 等
企業規模不問
品質・価格・納期　重視
　※出来る限り、短納期提供可能なこと

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

省力化機械、各種専用機、油圧プレスの設計・製作・販売

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①製缶加工
　・大物～中物
②機械加工
　・小口旋盤（～φ300）、フライス加工部品
　　（簡易な部品から研磨工程が必要となる部品まで幅広く加工）

【必要設備】　旋盤、フライス盤、横フライス盤、平面研磨、円筒研磨　等

テクノエイト㈱ 所 在 地

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

プレス部品（500トン・300トン級）
　・材質　アルミ、鉄
　・納入　毎日

【必要設備】　500トンプレス機、300トンプレス機

希 望 事 項 等
自動車業界の事業経験がある企業
品質管理、生産管理部門がある企業

1,000万円 従 業 員 数

自動車ボデープレス部品、アルミボデープレス部品、アルミヒートインシュレータ、フードロック部品

88 Ｕ Ｒ Ｌ http://tokai-kousan.com/

４５

資 本 金

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

滋賀県大津市

人

愛知県岡崎市

人

①インサート樹脂金型（設計製作トライ）
　　・50t～180t

②順送プレス金型（設計製作トライ）
　　・100t～200t
　　・売り型で設計データの支給が可能

※①②とも製品公差が±0.05までのため、超精密金型ではなく、精密金型レベル

【必要設備】　高速マシニングセンタ、 NCプロファイル研削盤

希 望 事 項 等

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車用小物ばね
ホースクランプ、圧縮ばね、バルブスプリング、ダンパースプリング

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

3億400万円 従 業 員 数 817 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.togoh.co.jp/

精度保証が出来ること（測定器、環境、体制）

会 社 名

切削加工
　　・形状：丸物
　　・大きさ：Φ30～Φ150
　　・材質：S45C、SCⅯ415、SCⅯ435等
　　・精度：油圧部品に使用する精度
　　・ロット数：100個～500個

【必要設備】　NC旋盤(長尺材料を使用する旋盤ではない)、マシニングセンター

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

450

豊興工業㈱

希 望 事 項 等 できれば油圧部品の経験がある仕入れ先が希望

Ｕ Ｒ Ｌ従 業 員 数

４６

会 社 名 ㈱東郷製作所

160

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

難削材加工
　　チタン、インバー、ハステロイ、インコネル、コバール等
　　（その他、鉄、ステンレス、アルミニウム、銅、真鍮　等）
　・高精度部品加工（1～2/100mm以上の精度）
　・１個からの小ロット対応

【必要設備】　マシニングセンタ、NC旋盤、５軸複合機、ワイヤーカット、放電加工機、各種研削　等

希 望 事 項 等

Ｕ Ｒ Ｌ従 業 員 数

油圧機器、油圧装置、空気圧機器、自動車部品

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

精密部品加工
（半導体製造装置部品、精密機械部品、医療機器部品、航空機器部品　等）

https://www.tpc.toray/

所 在 地 愛知県愛知郡

資 本 金

４７

４８

所 在 地

資 本 金 2億5,400万円

東レ・プレシジョン㈱ 所 在 地

http://www.toyooki.jp/

会 社 名

資 本 金 2億円
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

岐阜県関市

人

愛知県名古屋市

人

人

ISO9001取得は必須ではないが有れば尚良い。
機上測は必須です。図面に実測値を記入して納品時に添付すること。
納品は自社便又は混載便で可。

所 在 地

資 本 金 2,000万円 従 業 員 数 100 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.nagoyamfg.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

所 在 地

大物溶接の経験があること。
長期生産品です。（およそ20年以上）
完成品の納品手配は当社で行います。

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①工具（ツール）の切削加工、段付加工
　　　※素材：電着軸付素材・電着ヤスリ素材（SUS調質、S45Cなど）、超硬素材
　　　　　　　　（素材は自社調達または支給も可）
②ダイヤモンド工具の製造・再研磨
　　　※数量：１～100個程度

【必要設備】　旋盤、マシニングセンター、平面・円筒研磨盤等

http://nagase-i.jp/

４９

会 社 名 ㈱ナガセインテグレックス

従 業 員 数 137

希 望 事 項 等

希 望 事 項 等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

ダイヤモンド工具（ツール）を設計・製作・販売している企業も可。
ダイヤモンド工具の修理（再研磨等）が出来る企業も可。

http://www.nagoya-d.co.jp/

希 望 事 項 等

Ｕ Ｒ Ｌ

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

各種の超精密研削盤、微細加工機、レンズ、タービンブレード、歯車等の加工機、超精密測定シス
テムなどの開発製造

5,000万円資 本 金

①研削加工
　　・サイズ：φ200㎜～φ800㎜　平均φ500㎜、重量20㎏～30㎏
　　・研削工程のみ残した部品をお渡しします
　　・発注ロット：1個（多くて年間3個～5個）
　　・納期：研削（2週間以内）、・加工精度：0.001㎜～0.002㎜（要相談）
　　・材料：自給、市販の鉄及び鋳物の塊、角物、丸物（鋳物支給の場合有り）
②研削加工（表面処理（黒染）、焼入れ処理も含む全加工まで）
　　・①に加えて全加工までの完成品での納品
　　・納期1～1.5カ月

【必要設備】　縦型研削盤（円筒）、内外径円筒研削盤

資 本 金 1,500万円

プラント事業（今回求める案件）、LED事業、板金事業、街路灯事業

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

環境リサイクル装置（有機物熱分解装置）
　　※部材調達～部品加工（製缶、溶接）～装置組立までの対応が出来ること。
　　※大きさ：3m（縦）×6m（横）×6m（高さ）程度
　　※板金厚さ：25㎜
　　※材質：　SS鋼板
　　※電気制御系は不要、部品図面は提示します。

【必要設備】　溶接機、クレーン10t程度

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車関連、精密機器関連、光学機器関連、土木、石材関連等
広範囲の産業界にダイヤモンド工具、及び、工具切削盤の製造

５０

会 社 名 ㈱名古屋製作所

従 業 員 数 72 Ｕ Ｒ Ｌ

５１

会 社 名 名古屋ダイヤモンド工業㈱ 所 在 地 愛知県名古屋市
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

人

岐阜県関市

人

５２

会 社 名 夏原工業㈱

https://www.nbk1560.com/

５４

https://www.nabeya.co.jp/

製作部品は出荷前全数検査
精度部品は実寸値記載する場合あり
機体配線、組立対応可能な企業は別途相談

５３

Ｕ Ｒ Ｌ ntc.masaaki.134@natsuhara.co.jp

従 業 員 数

所 在 地

資 本 金

資 本 金 2,000万円 従 業 員 数

所 在 地 滋賀県彦根市

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

ネジ、プーリー

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

希 望 事 項 等 加工精度保障のため、三次元測定機や各種定具を保有し、定期校正されていることが前提

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①ネジ：
　　サイズM1.6~M20、長さ2㎜～120㎜
　　精度：JIS規格（リングゲージ2級）
　　材質：インコネル、ハステロイ等の難削材
　　発注ロット：30個～100個、　材料：自給又は支給
②プーリー：
　　サイズφ50㎜～φ1250㎜、厚み40㎜～300㎜
　　材質：鋳鉄（FC200，250、FCD450）
　　精度（社内規格）±0.1㎜～±0.5㎜
　　発注ロット：5個～1000個、材料：自給又は支給

【必要設備】　旋盤、マシニング、複合旋盤、転造盤、キーブローチ加工機

鍋屋バイテック㈱　SCM部

404 Ｕ Ｒ Ｌ

鉄鋳物の加工　（要求にあった材料、加工、メッキ、塗装等に対応できる企業）
　・形状　丸物、角物、異形
　・大きさ　片手サイズ～1ｍ角程度
　・材質　普通鋳物　（少量だが鋼材、非鉄金属もあり）
　・数量　一個～数百個/Loｔ

【必要設備】　各加工内容に対応した加工機

半導体製造装置の組立・電装、自動化・省力化装置の設計・組立・電装、液晶製造装置の組立・電
装　他

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

400

Ｕ Ｒ Ｌ

希 望 事 項 等

会 社 名

検査指示書に検査結果を記述して納品時に提出
検査治具を定期的に校正していること

9,600万円

会 社 名 ㈱ナベヤ 所 在 地 岐阜県岐阜市

資 本 金

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

精密治具、治具システム、専用治具(設計製作)、精密マシンバイス、メカニカルパーツ、
 除振・防振製品、精密定盤、作業工具、鋳造部品 、梵鐘・半鐘

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

自動化・省力化装置関連部品
　・サイズ　100mm～1,000mm
　・数量　多品種小ロット
　・精度　0.1mm～0.01mm
　・材質　鉄、ステンレス、アルミがメイン

【必要設備】　マシニングセンタ、NC旋盤、五面加工機、フライス盤、溶接機　他
　　　　　　　　（製作可能なら海外への外注も可）

希 望 事 項 等

9,800万円 従 業 員 数 180
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

愛知県豊田市

人

愛知県豊田市

人資 本 金

希 望 事 項 等
・愛知県みよし市にある物流拠点へ社手配便で毎日納入を希望
・自動車部品取り扱い経験がある企業 希望
・ISO9001／14000 取得済み希望（必須では無い）

機械加工品
　・小物から大物
　・形状：様々
　・材質：S45C・SS400・銅・アルミ・ステンレス・ダイス鋼・ハイス鋼・鉄一般・樹脂
　・数量：単品ものから300個まで
　・精度：かんたんな物から1/1000㎜まで様々

【必要設備】　フライス、旋盤、研磨、ワイヤーカット、放電、エアロラップ

https://www.nifco.com/

樹脂射出成形
　　・材質 ：PP・PC・ジュラコン・POM・9Tナイロン・PBT（ガラス材入）
　　・ガラス材は耐摩耗スクリュー必要
　　・ナイロン材は成形後、吸水処理必要
　　・サイズ：成形機50t～650t／製品サイズ10～500mm程度
　　　　　　　小物部品の場合、多数個取（16・32個取など）有り

　※製品によっては、成形後に後加工（軽組付け作業等）有り
　　　外観部品は、外観箇所にシボ入れ加工の場合有り

【必要設備】
　・設備：成形機・成形機付帯設備（トラバース・温調機等・材料乾燥設備・材料粉砕設備）・
　　吸水処理設備
　・成形時間：月間1000時間以上希望

５７

会 社 名 ㈱ニフコ　名古屋工場 所 在 地

従 業 員 数

希 望 事 項 等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

Ｕ Ｒ Ｌ

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車部品、内装クリップ・クランプ・カップホルダー・コンソールBOX・シートバックテーブル・バン
パー関連部品等

５６

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

72.9億円

会 社 名

1,244

㈱ニットーマテリアル 所 在 地

資 本 金 100万円 従 業 員 数 10 Ｕ Ｒ Ｌ

岐阜県美濃市

資 本 金 9,600万円 従 業 員 数 404 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.nbk1560.com/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

「別品鋳物」（受注生産で特別にコストパフォーマンスに優れた鋳物）
製缶品を鋳物化する事業を展開。（鋳物化+加工+表面処理等を一貫生産）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

鋳鉄の切削加工
　　・形状：多様
　　・材質：FC200~300、FCD450~600
　　・サイズ：100～700㎜、重量：5㎏～50㎏
　　・精度：粗加工～2/100又は3/100
　　・ロット数：30個～300個
　※砂型鋳物を自社生産し鋳物（鋳鉄）を支給します。

【必要設備】　MC、旋盤、その他関連する設備

希 望 事 項 等
長期の取引を希望します。
品質管理：検査指示書に実測値を記述して納品時に添付する。
3次元測定器を保有し自主検査表を添付できれば尚望ましい。

５５

会 社 名 鍋屋バイテック㈱　別品鋳物事業部 所 在 地

・短納期、低価格、品質検査に対応できること

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

金型、治工具、製缶品、ケージ関連全般
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愛知県豊明市

人

人

http://www.gairoto.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

電気機械器具製造業として街路灯をはじめとする屋外景観品を設計から製造、施工、メン
テナンスまで。鋳造、ヘラ絞り、板金、鉄工、溶接、塗装、組立など。

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①アルミ鋳造品　Φ200、高さ1,500、精度 +5 -0、ロット10本
②街路灯アーム　主にΦ48.6鋼管の曲げ加工を含み
　　　　　　　　縦1,000、横1,500、精度±10、ロット10本
③街路灯ポール　主に角・丸パイプに限らず高さ4～5mで太さはΦ101.6や□100、
　　　　　　　　精度は±10、ロット10本
④ステンレス板のレーザー加工や、鋼管の角度切り展開加工
　　　　　　　　ロット10枚
⑤その他

【必要設備及び人員】溶接、塗装、ファイバー及びＣＯ２レーザーなど、
　　　　　　　　　　人員５人ぐらい

希 望 事 項 等

５８

日本街路灯製造㈱

資 本 金

５９

従 業 員 数 160 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.nihon-seigyo.co.jp/

会 社 名 日本制禦機器㈱ 所 在 地 愛知県犬山市

資 本 金 7億4,398万円

所 在 地

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

情報通信制御機器・計測制御機器・機械制御機器・制御ユニット等の企画、製造および販売

7,500万円 従 業 員 数

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①金属切削加工品
　　形状：丸物・角物等多様
　　サイズ：手平サイズ～両手平サイズ
　　材質：鉄系及びステンレス系金属ブロックを自給
　　精度：±1/10~1/100㎜
　　表面処理：クロームメッキの場合も有ります
　　発注ロット：1個～100個（年間1回の発注又は数回の発注）
②ハーネスAssy加工品（全加工）
　　材料（全部自給）：コネクター及びピンは型式指定で市販品を調達、ケーブルはUL規格相当品
　　を調達、　発注ロット：10個～1000個

【必要設備】　ハーネスチェッカー、圧着アプリケーター、旋盤、フライス盤

希 望 事 項 等

新規仕入先として積極的に活動をして頂ける業者様を希望します。
ワイヤーハーネスのUL規格ワイヤリング認定取得工場又は認定取得予定工場を希望
通電確認はハーネスチェッカーにて全品検査成績表を添付（宅配納品可）
品質管理部門の設置を希望（不良対応窓口の設置）
端子の圧着アプリケーターを数多く保有する企業を希望
納期：2ヶ月（部品調達1箇月＋全加工1ヶ月）、短納期（1ヶ月（0.5+0.5）に対応頂ける企業を希望
小ロット多品種に対応頂ける企業希望

・少人数で小回りが利き、下半期超短納期一極集中に対応できる会社を求めます。
　溶接（ＣＯ２、ＴＩＧ）にはじまり各資格やＩＳＯ９００１を持ってみえれば、
　なお良いです。品質管理は、ミルシートや寸法検査書などがあれば大丈夫です。

会 社 名

120 Ｕ Ｒ Ｌ
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愛知県大府市

人

愛知県刈谷市

人

人

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

プラスチック射出成形製品(自動車部品)
　・大きさ：成形トン数に順ずる
　　　　　　プラスチック射出成形機(350ｔ～650ｔ)
　・材質：　PP又はABS(ガラス入り材料対応可歓迎)
　・精度：　客先図面に順ずる
　・ロット：設定台数による

希 望 事 項 等
毎日納品対応可能であること
自動車部品対応の経験がある企業様希望

従 業 員 数 80

http://www.nestor.jp/Ｕ Ｒ Ｌ

希 望 事 項 等

①シンク
・必要検査後の出荷（キズ、焼跡、バリ、各寸法）
②ゴムライニング
　・必要検査後の出荷（フタ：ゴムバリ、ゴム面の凹凸など）
　　　　　　　　　　（タンク：水漏れ、剥がれなど）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①シンク（1槽、2槽）
　　　・幅(600,750,900) 奥(600,750) 高さ(420)
　　　・表面キズ無き事
　　　・排水口径157ｍｍ
　　　・年間約60台
②ゴムライニング加工
　　　・タンク内に厚さ12ｍｍ、フタの内側にも12ｍｍ（突起あり）
　　　・幅500、奥420、高さ400
　　　・タンク内、ゴムライニング部より水漏れ無き事
　　　・年間約300台
　　　・可能であれば鉄板加工、塗装加工も含めて

６０

会 社 名 ㈱ネスタ―

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

冷水チラー（シンク）、ロストルクリーナー（ゴムライニング）、業務用電子レンジ、冷蔵ディスプレイ
ケース　など

６１

会 社 名 ㈱原製作所 所 在 地

所 在 地

資 本 金

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

ガス給湯器、ガスふろ給湯器、ガス給湯暖房器、ガスビルトインコンロ、ガステーブルコンロ、ガス
湯沸器、ガス炊飯器、ガス焼物器、工業用･商業用ガス機器、その他

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

業務用厨房機器の部品

①溶接加工（アーク溶接、TIG溶接、ロウ付け溶接等）
　　大きさ：手のひらサイズ～１ｍ程度
　　材質　：銅、SUS、鉄等
　　数量　：数十～数千個まで様々
②ダイカスト金型の製作
　　大きさ：125t～500ｔ
　　材質　：ADC-12

希 望 事 項 等

・小ロットに対応できること
・ISOレベルの品質・工程管理ができること
・資本金１千万円以上が望ましい
・名古屋方面の輸送ルートがあるとなお良い

8,600万円 従 業 員 数 11,951 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.paloma.co.jp/

会 社 名

1億5,250万円従 業 員 数 101

Ｕ Ｒ Ｌ http://www.hara-ss.co.jp/index.html

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

プラスチック射出成形及び加工組付け、塗装

㈱パロマ 所 在 地 愛知県名古屋市

資 本 金

６２

資 本 金 2,000万円
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

愛知県名古屋市

人

愛知県知立市

人 https://www.fuji.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

電子部品実装ロボット、工作機械、小型多関節ロボット、大気圧プラズマユニット

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

従 業 員 数 30 Ｕ Ｒ Ｌ

６４

会 社 名 平塚工業㈱ 所 在 地

58億7,800万円

設備用部品の金属加工品
　※材質：各種金属材
　※大きさ：大小さまざま
　※数量：多品種少ロット、１～200個程度（主は1～5個程度）

【必要設備】　複合加工機（φ300以下）、マシニングセンタ、ワイヤーカット、放電加工機、
　　　　　　　　　各種研磨機

希 望 事 項 等 簡単な部品から複雑な部品（難加工）まで各種あり受注企業に合わせて発注します。

資 本 金 1,000万円

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

http://www.hiratsuka-kk.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

・専門商社
・金属加工品、プラスチック加工品、工業用ゴム製品・ホース・ベルト、スポンジ・ビニール製品、油
気圧部品、各種表面処理加工等

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①機械加工もできる板金メーカ(塗装も対応できると更に助かります)
②意匠面を得意とするプレスメーカ
③アルミダイキャストを自社調達できる加工メーカ
④小ロットでも安価で小回りのきく旋盤メーカ
⑤パイプ曲げもできる加工メーカ
⑥製缶加工・機械加工が出来るメーカ
⑦工作機械のベース・走行台が製作可能なメーカ
⑧零細をまとめいているような加工商社
⑨ミラーや板ガラスの加工ができるメーカ

希 望 事 項 等
製作物の測定ができ、精度を担保できることが大前提となります。
品質保証部門を設けていると更に良いです。

６５

会 社 名 ㈱ＦＵＪＩ 所 在 地

資 本 金

485 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.hikariseiko.com/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

エンジン、ミッション、駆動系部品の切削、熱処理、研磨を主とした
自動車部品製造。その他、産業機器・建設機器の部品製造

従 業 員 数 1,652 Ｕ Ｒ Ｌ

６３

会 社 名 光精工㈱ 所 在 地 三重県桑名市

資 本 金 8,100万円 従 業 員 数

希 望 事 項 等
・ISO取得が望ましいが、それに順ずる管理が出来る企業であれば良い。
・生産管理・品質管理の担当者が明確で有ること。
・試作品等の依頼事項がスピーディにこなせる企業様。

切削・研削・熱処理
　・Φ4～Φ120の範囲で加工できる設備
　・切削：Φ50～Φ120の加工が可能な自動盤
　　　　　Φ32以下のNC自動盤バータイプ
　・研削：幅・外径・内径研磨の何れか加工が出来ること（少量及び大量品）
　・熱処理　球状化・軟化焼鈍　真空焼入れ焼き戻し、
　　　　　　防炭熱処理（ショット加工含む）

【必要設備】　NC自動盤、研削機、熱処理炉など上記加工に必要な設備
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

愛知県名古屋市

人

岐阜県大垣市

人

６６

会 社 名

・板金加工・・・＞SS・SUS薄板高精度板金、スタッド技術、溶接技術
・製缶　　　・・・＞SS・SUSフレーム各種、短納期対応
・切削加工・・・＞フライス・旋盤・ワイヤー・放電　他
　※大きさ：手のひらサイズ　～　2000㎜　程度
　　材質　：SS400、SUS304、A5025、FC　等
　　精度　：JIS規格、フジキカイ検査規格FISに準ずる　程度
　　数量　：単品1ヶ　～　10ヶ程度（ロット製作は別途交渉による）
　　納期　：緊急品2　～　5日の対応有、通常7～15日

・包装機械の設計・製作・組立（設計から製作、組立までの一貫対応）

・包装機械の組立後の弊社工場内による電機配線工事全般

【必要設備】　品質確保、安定供給が最低限で維持継続できる設備、人員であれば問題
　　　　　　　　　ありません。

希 望 事 項 等

・部品製作については弊社図面要求、品証検査規格を満足できる事。
・緊急品の製作対応は勿論、弊社への定期納入便の確保（郵送含む）
・コスト、品質、納期には常に精進する意欲があり、且つ既存業者様への新しい技術基準として
　他社をリードし協力的であることを望みます。

9,477万円 従 業 員 数 650 Ｕ Ｒ Ｌ https://www.fujikikai-inc.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

各種自動包装機械の開発・製造・販売
（包装技術の開発および包装機械の製造・販売に取り組む専業メーカー）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

資 本 金

６７

Ｕ Ｒ Ｌ

企業規模不問、　小回りが利く企業希望

http://www.bsk-brain.com/1,000万円

㈱フジキカイ 所 在 地

資 本 金

①ゴム加硫成形（NBR、EPDM、FMK等）
　　・ゴム単品製品
　　・ゴム加硫接着品
　　　　150ｔ以上の成形機（真空仕様だと尚可）
　　　　新規に金型製作から依頼する場合と、型を貸与する場合あり
②金属小物プレス
　　・発注頻度多数　精度は必要
　　・加硫接着時、必ずプレス品が必要となり、発注頻度は高い
③金属小物切削
　　・φ30までが多い

金属（異素材）とゴムの加硫接着品

従 業 員 数 108

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

会 社 名 ブレインシール㈱ 所 在 地

希 望 事 項 等

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等
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長野・静岡・山梨 連携ものづくり商談会 in NAGOYA（令和元年9月19日）

人

愛知県名古屋市

人

愛知県名古屋市

人

①発泡ウレタン成型、チップウレタン成型
　　　形状・サイズ：自動車シート形状、シートサイズ
　　　数量：量産自動車シートの一部分の量
②ブロー成型
　　　サイズ・形状：自動車内装小物部品、中物部品（コンソールボックス等）
　　　数量：補給品として少量生産
③縫製品
　　　形状・サイズ：自動車シートサイズ
　　　数量：量産自動車シートの一部分の量
④ロール形成・レーザー溶接・パイプ加工
　　　形状・サイズ：シートの構成部品サイズ、シートの構成部品形状
　　　数量：量産自動車シートの一部分の量

【必要設備】　プレス機（400t以上）、ブロー成型機等、加工に必要とする設備

希 望 事 項 等
自動車用シートを作っています。
上記以外でも面白い物を作っているメーカー様を探しています。

所 在 地

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動消火装置、農機具、歯車・機械加工、脱臭・芳香装置、リール、時計

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①切削加工
　　・材質：鉄系、SUS、アルミ　　　サイズ：φ5～50
　　・数量：ロット50～500個
②射出成形
　　・材質：ＰＰ、ABS　　　サイズ：125t位
　　・数量：ロット500～1000個
③板金加工（塗装含む）
　　・材質：SPCC、SUS　　サイズ：t3.2まで
　　・数量：1個～ロット50個程
④機械加工
　　・材質：SUS、アルミ　　手のひらに収まるサイズ
　　・数量：ロット30～50個

【必要設備】　マシニングセンタ、NC旋盤、レーザー溶接等

希 望 事 項 等 試作品仕様、発注ロット、物流等については、別途ご相談させていただます。

自動車関係部品を扱っている企業
（品質管理レベルが高い）

資 本 金

７０

会 社 名 所 在 地

希 望 事 項 等

愛知県小牧市

資 本 金 9,000万円 従 業 員 数 220 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.marubishi-industry.co.jp/index.php

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

1．自動車各種座席 パジェロ、デリカＤ:５、ローザ（三菱自動車、三菱ふそう向け）
2．自動車各種内装品：コンソールボックス（三菱・トヨタ向け）

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

https://www.mizuhokikai.jp/資 本 金

６９

会 社 名 ㈱瑞穂機械製作所 所 在 地

1億1,452万円従 業 員 数 30 Ｕ Ｒ Ｌ

６８

会 社 名 丸菱工業㈱

2,000万円

ミズホ工業㈱

従 業 員 数 122 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.miduho.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車部品、産業車両部品
切削、鍛造、鋳物

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

機械加工
　・NC自動旋盤加工：小物精密部品の量産対応
　・マシニング加工：完成品（加工～熱処理、表面処理まで）

【必要設備】　NC自動旋盤、マシニングセンタ
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愛知県名古屋市

人

人

愛知県豊田市

人

人

明徳産業㈱ 所 在 地

資 本 金 5,000万円 従 業 員 数 100 Ｕ Ｒ Ｌ

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

希 望 事 項 等 ３Ｄデータでの加工対応

各種機械加工　角物（□1ｍ以内）中心、丸物、板材もあり
　・マグネシウム合金の切削
　・アルミ部品の加工＋溶接、組付け
　・金型用部品加工

愛知県尾張旭市

７２

会 社 名 ユーアイ精機㈱ 所 在 地

資 本 金 従 業 員 数 14 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.yuai-seiki.co.jp/1,000万円

hioki@kayou-group.com

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

荷役搬送機器及び鉄鋼生産設備の設計・製作・据付

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

①マイタ歯車
　　・大きさ　モジュール8以上
　　・材質　鉄
　　・数量　10個程度/1発注
②圧下スクリュー（軸・ナット）
　　・大きさ　外径φ100以上、全長1,000以上
　　・材質　銅
　　・数量　2セット/1発注
【必要設備】　歯車加工専用機

希 望 事 項 等
年数回引き合いあり
経験・実績のある製作先

７１

会 社 名

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車向 プレス試作品製作 ／ 小量品 プレス量産製造
自動車向 順送プレス金型・単発金型 設計製作、金型部品製作

７３

リョーエイ㈱

資 本 金 8,000万円 従 業 員 数 197 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.ryouei-e.com/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

自動車メーカー向けＦＡ設備、検査装置など

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

製缶、溶接、塗装（機械加工含む）
　・製缶→機械加工、塗装まで含めて完成品で納品できること
　・設備用部品（架台状）
　・材料：主に角パイプや鋼板
　・機械加工：上下面の平面度や側面の直角度を仕上げて穴加工
　・図面に精度指示あり
　・機械設計、構想からバラシまで幅広く検討できると良い

希 望 事 項 等

７４

㈱ＹＳＫ

会 社 名 所 在 地

資 本 金 3,200万円 従 業 員 数 200 Ｕ Ｒ Ｌ http://www.shaft.co.jp/

主 要 生 産 品 目
及び加工内容等

精密加工部品、スライドシャフト

今 後 求 め た い
外注加工(外注先)
等 に つ い て

機械加工
　・形状　丸物、角物　φ3～φ500×100L～500L、800×500×500
　・材質　鉄、ステンレス、真鍮、銅、鋳物
　・精度　百分台～千分台
　・数量　単品～数十個
※材料調達～最終検査までの一貫対応

【必要設備】　旋盤、マシニングセンタ、研磨

希 望 事 項 等

会 社 名 所 在 地 愛知県名古屋市
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